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OLCUM SISTEMLERI

FAM PRESSGUARD
PRES GUG OLCUM VE izLEME

Form Atilim Makine, pres tonaj élcumuni anhk ve
surekli izlenebilir yapabilen sistemler kurmaktadir.
Presler model ve o6zelliklerine gére tasarimda
belirli ton baski glicline gore uretilmektedir. Ancak
parca sekillendirme uygulamalarinda, anlk olarak
glic ve tonaj degderlerinin gorilebilmesi hem parga

hem de pres 6mri agisindan kritik 6neme sahiptir.

Gucln surekli izlenebilmesi presin zorlanma
degerlerini belirleyerek, Gst glic asim siniri
konulabilmesini mimkin kilmaktadir. Ust alarm
degderi asildiginda, PressGuard sayesinde pres
otomatik durdurulabilmekte veya operatére
gorsel ve sesli alarm verebilmektedir. Benzer
sekilde bir alt alarm siniri da parcanin mevcut
olmadigi veya yetersiz glic durumlarini
uyarabilmektedir.

Presin gli¢ 6lcim ve izlemesi sayesinde kalip
omrinidn uzatilmasi ve gerekli gorilir ise tasarim
degisiklikleri yaparak uygun sekillendirme
islemlerinin belirlenmesi, islem iyilestirmeleri igin
faydali olmaktadir.

PRES TONAJ iZLEME

Anlik Toplam Gii¢ Degeri izleme
Her Kolonda Ayri Gug¢ Degeri
Yiiksek Tonaj Ust Alarm

Alt Alarm Disik Gug Sinir

Gii¢ Egrisi izleme

Ozellikleri ile

Kalip Omriinii Uzatmak

Kalip Tasarimini lyilestirmek
Pres Sikismalarini Engellemek
Pres Bakim Sirelerini Uzatmak
Parca Kalite Takibini Yapmak

Mimkdndiir.

stAlarm Sag Arka
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Pres sikisma ve zorlanmalarinin dnine gegerek daha uzun slire bakim gerekmeden
calismak miumkuinddr. Pres sikismalarindan kaginabilmek uzun durus ve bazi
durumlarda kalip kayiplarini engellemektedir.

GUc 6lcim sistemi sayesinde milisaniyeden daha hizli 6lcim dederi takibi yapabilen
dokunmatik ekranli 6lciim ve kontrol ekraninda glic edrisi de gorilebilmektedir. Bu
edrinin takibi de parca kalite kontroll veya asiri glic haricindeki tim baski hatalarinin
belirlenmesi icin kritik dnemdedir.

Her bir vurus icin toplam glic degerleri kayit edilmektedir. Tim sekillendirme kuvvet
egrileri Grin ve tarih, saat bazinda veri olarak saklanmaktadir. Ayrica olusan alarmlar
gecmise dontlik incelenebilir.

KALIBRASYON

Sistemin kurulumunu takiben pres kalibrasyonu yapilabilir.
Bu amagla Form Atim Makine 6zel yUk hicreleri ile pres
kalibrasyon élgimiine yardimci olmaktadir. isletme ile
birlikte presin tasarima uygun sekilde yUk hicrelerinin
yerlesimi icin gerekli aparatlama planlanmakta ve
uygulanmaktadir.

Pres gig 6lcim sistemi kalibrasyon degerleri ile kontrol
edilmekte ve sonrasinda slirekli ve anlik degerleri
gosterecek sekilde ayarlari tamamlanmaktadir.

Form Atilim Makine isletmenizdeki pres veya benzeri parca sekillendirme gtc
uygulamalarinda yerinde inceleme yaparak daha detayli bilgi verebilmektedir.
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